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> Elektrische Klemman mit steckbaren Querbruckern 

) Die Erftndung betrifft elektrische Klemman mit steckbaren 
Querbruckern und as wird vorgaschlagen, die Stromschie- 
nen der Klemman elnstucktg mit Fatt-Buchsenkontakten zur 
Aufnahme der Steckzungen der Querbrucker auszubilden. 
Die QuerbrQcker sind unvarformte einfache Stanzteile. 1m 
Ergebnls konnen dadurch besonders schmal bauende Klem- 
man verwirklicht warden, die dennoch etne hohe Strombe- 
lastbarkeit gewfihrleisten. 



in 
ip 



LU 




O! folgenden Angabon sind den vom Anmelder elngerel hten Unterlagon ntnommen 

BUNDESDRUCKEREt 04.97 702 024/430 



0/24 



1 

Beschreibung 



DE 195 47 557 Al 



Die Erfindung betrifft elektr. Klemmen mit steckba- 
ren Querbriickern. Die QuerbrOcker besitzen jeweils 
zwei oder mehrere Steckzungen in Form von Flachstek- 
kern, die ttber einen Kopfsteg mechanisch und elek- 
trisch miteinander verbunden sind und die zum Zwecke 
der elektrischen Querverbindung in Steckaufnahmen 
verschiedener Klemmen einsteckbar sind. Die Klem- 
men sind benachbart zueinander aneinandergereiht und 
besitzen Stromschienen, die sich quer zur Richtung der 
Aneinanderreihung der Klemmen erstrecken und je- 
weils die Steckaufnahmen fur die Steckzungen der 
Querbrttcker aufweisen. 

Klemmen mit Querbriickern dieser Art sind aus der 
DE 36 25 240 Al bekannt. Die Querbrttcker selbst sind 
im Detail in der DE 33 12 002 CI beschrieben. Sie besit- 
zen unterhalb ihres Kopfsteges eine kainmzinkenartige 
Vielzahl von Steckzungen in Form von Flachsteckern, 
die urn ca. 90° gegenuber dem Kopfsteg des Briickers 
verdreht sind, so daB ihre Flachebene zumindest in etwa 
in Richtung der Aneinanderreihung der Klemmen aus- 
gerichtet ist und damit auch in der Erstreckungsrichtung 
der Stromschienen liegen. Die Stromschienen besitzen 
als Steckaufnahmen zum Einstecken der Steckzungen 
der BrQcker Langlocher, die in die Stromschienen in 
Form von Durchbruchen eingestanzt sind. 

Derartige Konstruktionen haben in der Herstellung 
und Verwendung gewisse Nachteile. Die Herstellung 
der QuerbrOcker mit den urn 90° verdrehten Steckzun- 
gen erfordert zusatzlich zum Stanzvorgang einen Ver- 
drehvorgang, der die als Massenartikel zu fertigenden 
Querbrttcker verteuert Zudem schwachen die in der 
Stromschiene als Durchbruche vorhandenen Steckauf- 
nahme die Stromschiene mechanisch und verringern de- 
ren Stromleitungsquerschnitt, so dafl z. B. die in der Pra- 
xis vielfach geforderten hohen Stromstarken fur Klem- 
men dieser Art bei einer gleichzeitig gewunschten 
schmalen Bauweise der Klemmen (und damit auch der 
Stromschienen) nicht verwirklicht werden konnen. 

Zur Ldsung dieser Probleme sieht die Erfindung vor, 
daB die Steckaufnahmen der Stromschiene in Art eines 
Buchsenkontaktes durch zwei einander gegenttberste- 
hende Klemmbacken gebildet sind, die in einem StOck 
mit der Stromschiene und als seitliche Materialansatze 
zu dieser aus einem flachen Bandraaterial ausgestanzt 
und durch Faltung der Materialansatze in eine Position 
oberhalb der Stromschiene gebracht worden sind der- 
art, daB sich der zwischen den Klemmbacken des Falt- 
Buchsenkontaktes gebildete Steckschlitz in Richtung 
der Aneinanderreihung der Klemmen erstreckt 

Es ist f ertigungstechnisch sehr viel vorteilhafter, Falt- 
vorgange nachfoigend und/oder gleichzeitig mit dem 
Ausstanzen der Stromschiene auszufuhren, da die 
Stromschiene ohnehin je nach Art der Leiteranschlttsse 
solchen fertigungstechnischen Stanz- und Verformungs- 
vorgangen unterworfen ist Wie anhand der sp&teren 
Figurenbeschreibung noch deutlicher erkennbar wird, 
sind dabei auch zusatzliche Materialeinspaningen mog- 
lich, da das in einer bestimmten Bandbreite den Stanz- 
automaten durchlaufende Bandmaterial besser genutzt 
werden kann, indem in einem Stuck mit der Stromschie- 
ne und seitlich angeformt an dieser der Materialansatz 
fQr den Falt-Buchsenkontakt gleich mit ausgestanzt 
wird und dadurch Freiraume im Bandmaterial genutzt 
werden, die sonst als Abfall bei der Stromschienen- Aus- 
stanzung anf alien. 
Aus der Anformung der Falt-Buchsenkontakte direkt 



an die Stromschiene in der Weise, daB sich der zwischen 
den Klemmbacken des Falt-Buchsenkontaktes gebilde- 
te Schlitz zum Einstecken der Steckzungen der Brucker 
in Richtung der Aneinanderreihung der Klemmen er- 
5 streckt, resultiert der weitere Vorteil, daB die Brucker 
durch einfachste Ausstanzung aus einem Blechmaterial 
und ohne weitere Verformungs- oder Verdrehvorgange 
gefertigt werden kdnnen. Bei einem Massenartikel ist 
das ein erheblicher Fertigungsvorteil. 
to Fur die Konstruktion der Stromschienen ergibt sich 
nach der Lehre der Erfindung auch der Vorteil, daB die 
Stromschienenstruktur infolge der seitlichen einstucki- 
gen Anformung und Aufkantung der Materialansatze 
fur den Falt-Buchsenkontakt eine zusatzliche Ausstei- 
15 fung (Erhohung des Biegewiderstandes) erfahrt, so daB 
die Lagerung und Absttitzung der Stromschienenstruk- 
tur in dem Isolierstoffgehause der Klemmen vereinfacht 
werden kann. 

Letztlich schwacht der seitlich an die Stromschiene 
20 angeformte und oberhalb der Stromschiene positionier- 
te Falt-Buchsenkontakt auch nicht den stromleitenden 
Querschnitt der Stromschiene, so daB diese in ihrer 
Breite relativ schmal ausgebildet werden kann, jeden- 
falls sehr viel schmaler als die bisherigen Stromschienen, 
25 bei denen die Steckaufnahmen fur die Steckzungen der 
Querbrilcker in Form von Durchbruchen in der Strom- 
schiene gebildet sind. Dementsprechend k6nnen nach 
der Lehre der Erfindung extrem schmale Klemmen mit 
hoher Strombelastbarkeit gebaut werden. 
30 Die Stromschienen mit den Falt-Buchsenkontakten 
und auch die Querbrilcker insgesamt werden nach den 
Unteranspruchen 2 und 3 vorzugsweise aus einem vor- 
verzinnten Bandmaterial ausgestanzt. Neben dem Vor- 
teil einer korrosionsgeschutzten Oberflache verbessert 
35 das auch den Stromttbergang zwischen den Steckzun- 
gen der QuerbrOcker und den Klemmbacken der Falt- 
Buchsenkontakte. Zudem erubrigt sich jede galvanische 
o.dgl Nachbehandlung der fertig aus den Werkzeugen 
fallendenTeile. 
40 Fur die bessere Handhabung der Querbrttcker beim 
Einstecken oder Ldsen in bzw. aus den Steckaufnahmen 
ist gemaB Anspruch 4 vorgesehen, daB die Querbrttcker 
in ihrem Kopfsteg Einkerbungen zum Ansetzen der 
Klinge eines Schraubendrehers aufweisen. 
45 Fur den Fall, daB benachbart in Linie gesetzte Brttk- 
ker unterschiedliche elektrische Potentiale ftthren, ist 
gemaB Anspruch 5 vorgesehen, daB die Querbrttcker an 
den Enden ihres Kopfsteges Schulterschragen aufwei- 
sen, urn ausreichende Luft- und Kriechstrecken vonein- 
50 ander einzuhalten. 

Nachfoigend werden Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung anhand der Zeichnungen beschrieben. Es zeigen: 
Fig. 1 + Fig. 4 erfindungsgemaBe Klemmen, 
Fig. 2 + Fig. 5 Bandmaterial mit den Konturen der 
55 Ausstanzung, 

Fig. 3 in vergrdBerter Darstellung einen Falt-Buch- 
senkontakt, 
Fig. 6 verschiedene Querbrttcker, 
Fig. 7 eine vergroBerte Ansicht des Kopfsteges eines 
60 Querbrttckers. 

Der in Fig. 1 auf der Tragschiene 10 aufgerastete 
Klemmenblock besteht aus Einzelklemmen 11, die je- 
weils eine Stromschiene 12 mit Stromschienen-Teilstuk- 
ken 13 aufweisen, wobei auf den Stromschienen-Teil- 
65 stttcken 13 jeweils ine Federkraftklemme 14 angeord- 
net ist, die gemeinsam mit dem zugeordneten Strom- 
schienen-Teilstttck 13 eine LeiteranschluBklemmstelle 
fur einen elektrischen Leiter (nicht dargestellt) bildet. 
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der durch die LeitereinfQhrungsdffnung 15 in dem Iso- 
lierstoffgehause 16 der Klemme der LeiteranschluB- 
klemmstelle zugefQhrt wird Derartige Konstruktionen 
sind bekannt Die jeweiligen Stromschienen-Teilstucke 
13 werden in bekannter Weise in einem StQck mit der 5 
Stromschiene 12 aus einem Bandmaterial mit der Breite 
B (siehe Fig. 2) ausgestanzt. 

Nach der Lehre der Erfindung besitzt die Stromschie- 
ne 12 sogenannte Falt-Buchsenkontakte 17 zum Ein- 
stecken der Steckzungen 18 der in Fig. 6 dargestellten 10 
QuerbrQcker 19 bis 22. Ein solcher Falt-Buchsenkontakt 
ist in Fig. 3 vergroflert dargestellt Er ist in einem Stuck 
mit der Stromschiene 12 aus dem Materialstreif en (siehe 
Fig. 2) ausgestanzt und durch Faltung in. eine Position 
oberhalb und innerhalb der AuBenkonturen der Strom- 15 
schiene 12 gebracht worden derart, dafi sich der zwi- 
schen den Klemmbacken 23 und 24 gebildete Steck- 
schlitz 25 in Richtung der Aneinanderreihung der Klem- 
men erstreckt 

Fig. 2 zeigt, daB die an die Stromschienen 12 einstQk- 20 
kig angeformten Materialansatze fuhr den Falt-Buch- 
senkontakt 17 problemlos und unter Ausnutzung der 
vorhandenen Freiraume des Bandmaterials mit der 
Breite B aus demselben Bandmaterial ausgestanzt wer- 
den konnen, das fertigungstechnisch ohnehin fur die 25 
Ausstanzung der bisher ublichen Stromschienen 12 mit 
den Stromschienen-Teilstucken 13 verbraucht worden 
ist 

Die Darstellungen in Fig. 1 und 2 zeigen eine beson- 
ders schmale Bauweise einer erfindungsgemaBen Klem- 30 
me mit einer entsprechend schmalen Stromschiene 12, 
die zwei Briickungspfade 26 und 27 besitzt, in denen pro 
Stromschiene jeweils immer nur ein Falt-Buchsenkon- 
takt 17vorhanden ist. 

Demgegenuber zeigen die Fig. 4 und 5 eine erfin- 35 
dungsgemaBe Klemme in einer etwas breiteren Bauwei- 
se, die nur einen Bruckungspfad 28 auf weist, in dem pro 
Stromschiene jeweils zwei Falt-Buchsenkontakte 29 
und 30 vorgesehen sind. Die Bauweise jedes dieser Falt- 
Buchsenkontakte entspricht der in Fig. 3 gezeigten Bau- 40 
weise. 

Fig. 6 verdeutlicht die QuerbrQcker, die durch einfa- 
che Ausstanzung aus einem Materialstreifen hergestellt 
sind und die je nach Bedarf zwei Steckzungen (BrQcker 
19), vier Steckzungen (BrQcker 20), sechs Steckzungen 45 
(Brucker 21 und 22) besitzen. Dabei demonstriert der 
dargestellte Brucker 22, daB auch TeilungssprQnge 
mdglich sind, <± h. zwei benachbarte Steckzungen des- 
seiben Bruckers in einem groBeren Abstand zueinander 
angeordnet sind, so daB eine dazwischenliegende Klem- so 
me mit einem solchen BrQcker Qbersprungen wird. 

Fig. 7 zeigt den Blick auf eine Stirnseite des Kopfste- 
ges 31 der dargestellten QuerbrQcker. Erkennbar sind 
die Seiteneinkerbungen 32 und die Kopfkerbe 33, die 
ein sauberes Ansetzen der Kiinge eines Schraubendre- 55 
hers 34 ermogiichen, der (wie in Fig. 1 dargestellt) zum 
tiefen, berOhrungsgeschOtzten Einstecken der Quer- 
brQcker in den in dem Isolierstoffgehause der Klemmen 
versenkt angeordneten BrQckungspfad 26 benutzt wird 
und der die Seiteneinkerbungen 32 untergreifen kann, 60 
wenn die gesteckten QuerbrQcker mitteis einer Hebel- 
bewegung des Schraubendrehers wieder gelGst werden 
sollen. 

PatentansprQche 65 

1. Elektr. Klemmen mit steckbaren QuerbrQckern, 
— die QuerbrQcker besitzen jeweils zwei Oder 



mehrere Steckzungen in Form von Flachstek- 
kern, die fiber einen Kopfsteg mechanisch und 
eiektrisch miteinander verbunden sind und die 
zum Zwecke der elektrischen Querverbindung 
in Steckaufnahmen verschiedener Klemmen 
einsteckbar sind, 

— die Klemmen sind benachbart zueinander 
aneinandergereiht und besitzen Stromschie- 
nen, die sich quer zur Richtung der Aneinan- 
derreihung der Klemmen erstrecken und je- 
weils die Steckaufnahmen fOr die Steckzungen 
der QuerbrQcker aufweisen, 

dadurch gekennzeichnet, 

— daB die Steckaufnahmen in Art eines Buch- 
senkontaktes (17, 29, 30) durch zwei einander 
gegenuberstehende Klemmbacken (23, 24) ge- 
bildet sind, 

— die in einem Stuck mit der Stromschiene 
(12) und als seitliche Materialansatze zu dieser 
aus einem flachen Bandmaterial ausgestanzt 
und durch Faltung der Materialansatze in eine 
Position oberhalb der Stromschiene gebracht 
worden sind, 

— derart, daB sich der zwischen den Klemm- 
backen des Falt-Buchsenkontaktes gebildete 
Steckschiitz (25) in Richtung der Aneinander- 
reihung der Klemmen erstreckt. 

2. Klemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, 

— daB die Stromschiene (12) mit den Falt- 
Buchsenkontakten (17, 29, 30) aus einem vor- 
verzinnten Bandmaterial ausgestanzt ist. 

3. Klemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, 

— daB die QuerbrQcker (19 bis 22) mit ihren 
jeweiligen Steckzungen (18) und ihrem Kopf- 
steg (31) in einem Stuck aus einem vorverzinn- 
ten Bandmaterial ausgestanzt sind. 

4. Klemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, 

— daB die QuerbrQcker in ihrem Kopfsteg (31) 
Einkerbungen (32, 33) zum Ansetzen der Kiin- 
ge eines Schraubendrehers (34) aufweisen. 

5. Klemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, 

— daB die QuerbrQcker an den Enden ihres 
Kopfsteges Schulterschragen aufweisen. 
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Abstract 



The transverse bndges each have two or more plug tongues in the form of flat plugs. These are mechanically and electrically 
connected together via a head rail. The bridges can be plugged into the sockets of different terminals to make the electric 
transverse connection. The terminals are arranged in a row adjacent each other and comprise current rails. These extend 
perpendicular to the direction of the row of clamps. Each rail has sockets for the plug tongues of the bridges. The sockets are in 

5 Sleev ? contacts formed bv ^ opposing clamp jaws (23,24). The clamp jaws are pressed in one piece with the current 

rails (12) as a side extension from a flat strip material. They are brought into a position above the current rails by folding the 
extension. The fold forms a plug slot (25) between the clamp jaws. The slot extends in the direction of the row of clamps 
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